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压力式温度计检定规程

    本规程适用于新制的、使用中和修理后的，测量范围为一80一十600℃的圆形标尺蒸气、

气体压力式指示温度计 (以下简称温度计)及附加机械电接点装置温度计 (以下简称电接点
温度计)的检定。

一 技 术 要 求

1 温度计表头用的保护玻璃或其他透明材料应保持透明，不得有妨碍正确读数的缺陷或损

伤。

温度计的各零部件应装配牢固，不得松动，不得有显著锈蚀和防腐层脱落现象。

温度计表盘上的刻度、数字和其他标志应完整、清晰、准确。指针应伸人标尺最短分度

，
州

1

︸

线的1/4--3/4内。其指针尖端宽度不应超过标尺最短分度线的宽度。

4 温度计的指针与分度表盘平面间的距离应在1一3mm范围内。

5 温度计表盘上应标有:国际实用温标摄氏度的符号 “℃”，制造厂名 (或厂标)，型号及
出厂编号，准确度等级，制造年月。电接点温度计还应在表盘或外壳上标明:接点额定功

率，接点最高工作电压，交流或直流最大工程电流，接地端子“二”标志。
6 温度计应有封印装置。在不损坏封印的情况下应不能触及到内部机件。
7 涓度计 的准确 彦等级 和介许某本误 差应符合表 1规宁

裹 1

准 确 度 等 级 允许基本误差 (测量范围的%)

1.0 士1.0

1.5 土15

2.5 士2.5

(5.0) 土5.0

注:

川 对汽车、拖拉机专用压力式温度计的允许基本误差应不超过测量范围上限值的士4%0

(2)蒸气压力式温度计其准确度等级是指标尺后2/3部分;标尺前1/3部分的准确度等级允许降低一个等级。表

    I括号内的5.0级只适用于准确度等级为2.5级蒸气压力式沮度计的标尺前113部分。

8 温度计在检定过程中，指针应平稳移动，不得有显见跳动和停滞现象 (蒸气压力式温度

计在跨跃室温部分允许指针有轻微的跳动)o

9 温度计的回程误差应不大于允许基本误差的绝对值。

10 电接点温度计的接点动作误差应不大于允许基本误差的1.5倍。
11 电接点温度计的接点切换差应不大于允许基本误差绝对值的1.5倍。

12 在环境温度为5-351C，相对湿度不大于85%时，电接点温度计的接点之间及接点与
外壳之间的绝缘电阻应不小于20Mf2.

                                二 标准器和检定设备

13 标准器为二等标准水银温度计。在检定一80一一401C，0一+600℃的温度时也可分别



选用标准铜一康铜热电偶和二等标准铂电阻温度计作标准。
14 检定设备应有恒温槽 (见表2)，放大镜 (5一10倍)，500V兆欧表。当使用标准铜一康

铜热电偶和二等标准铂电阻温度计作标准时应配有0.02级低阻电位差计和相应的电测设备。

                                                  裹 2

恒温槽名称
工作范围

  (℃ )

工作区域最大温差

      (℃)

工作区域水平温差

      (℃ )

酒精低温槽

酒精低温槽

冰 点 槽

水 格

油 摘

盐槽或锡槽

一80一 一40 0.3 0.15

一40一 0.2

+1一 +95 0.05

帐
一
04

,95一+300

+300一 +6朋 0.2

各种恒温槽的深度必须保证标准温度计能够全浸使用。

恒温槽内工作区域是指标准温度计与被检温度计的感温包所能触及的最大范围。最大温差是对任意两点而

言。水平温差是对某一水平面的任意两点而言

注

(l

(2

三 检定项目和检定方法

IS 温度计的检定项目见表3

裹 3

+1$}}$}1~一兰
1 2 3 4 5 6 7

外观 示值检定
指针移动
平稳性

回程误差
接点动作
误 差 黔+71A rE 绝缘电阻

新制造 + 十 + + 斗 十 +

使用中 + 十 + 十 十 十 +

修理后 + 十 + + 十 + 十

注:

(1)表中“+”表示应检定。
(2)汽车、拖拉机专用压力式温度计只对1, 2两项进行检定。

16 检定时应符合下列条件:
16.1 检定时环境温度为 (20士5)C;
16.2 温度计的表头应垂直安装;

16.3 表头和温包之高度差应不大于lm;

16.4 检定时温度计的温包必须全部浸没，引长管浸没不得小于1/3-2/30

17 外观检查

    用目力观察温度计应符合本规程1-6条的要求。对使用中和修理后的温度计允许有不

983



影响使用和准确读数的缺陷。

18 示值检定

18.1 检定点:温度计的检定点.在测量范围内应均匀分布在主分度线上 (必须包括测量
上下限)而且不得少于4点。对于使用中的温度计也可根据需要增加对使用点的检定 (汽

车、拖拉机专用压力式温度计的检定点应选在测量范围的中间点及上限点)。

18.2 检定顺序:分别向测量上限或测量下限方向逐步进行。有零点的须先检定零点〔。温

度计的基本误差应在正反两个行程上进行。温度计测量上下限只进行单行程检定。
18.3 读数方法:在读被检温度计示值时，视线应垂直于表盘。读数应估计到最小分度值
的1/10。使用放大镜读数时，视线应通过放大镜中心。

18.4 零点检定:将温度计的温包插人盛有冰、水混合物的冰点槽中，10min后即可读数。
18.5 其他各点的检定:用与标准温度计比较法进行。控制恒温槽温度在偏离检定点

10.5r- (以标准温度计为准)以内。将被检温度计的温包插人恒温槽中不少于l0min，待

示值稳定后进行读数，记下标准温度计和被检温度计正 (或反)行程的示值。在读数过程
中，槽温在300℃以下时，其槽温变化应不大于0.1 'C;槽温超过300℃以上时，其槽温变

化应不大于0.5̀C。当检定电接点温度计的示值时，应将上下限设定指针分别定置在上下限
值以外的位置上。

    恒温槽实际温度=标准温度计示值+该温度计的修正值。
    被检温度计的基本误差=被检温度计的示值一恒温槽实际温度。

    温度计各点的基本误差应符合第7条规定。
19 指针移动平稳性

    指针移动平稳性检查在示值检定过程中同时进行，温度上升或下降时指针移动应符合第
8条规定。

20 回程误差

    回程误差的检定在示值检定过程中同时进行，当温度计被检点依次检定到最高测量上限

点 (或最低测量下限点)后，再均匀降(或升)温或将温包迅速移人另一恒温槽内，按原检
定点倒序回检。温度计被检点正反行程基本误差之差值即为回程误差，应符合第9条规
定。

21 接点动作误差和接点切换差的检定
21.1 检定点:在测量范围内均匀分布在主分度线上，不得少于3点。电接点温度计的测

量上下限不作为检定点。

21.2 检定方法:将标准温度计和被检电接点温度计均插在恒温槽内，电接点的引出线连
接在信号电路中。控制恒温槽温度缓慢上升，在信号接通瞬间迅速读取标准温度计的读数，
然后使恒温槽温度缓慢下降，在信号断开瞬间再迅速读取标准温度计的读数，恒温槽升降温

速度不应大于1 *C /min。接点闭合、断开各检定一次，并记下信号接通和断开时标准温度计
的示值。被检电接点温度计设定指针指示的温度 (检定点)与接点闭合或断开动作温度 (标
准温度计示值)的差值即为接点动作误差，其最大差值不应超过第10条规定。

    在同一检定点上电接点温度计闭合、断开动作温度 (标准温度计示值)之差即为接点切
换差，应符合第11条规定。
22 绝缘电阻的检定

    将额定直流电压为500V兆欧表的两根导线分别接在接点之间和接点与外壳之间，摇动



兆欧表，其绝缘电阻应符合第 12条规定。

四 检定结 果的处理

23 经检定合格的温度计应予封印。检定不合格的温度计可以降级使用，但必须更改准确

度等级标志后方能封印准予使用。

24 温度计检定周期应根据具体使用情况确定，一般不超过 1年


