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温度指示控制仪检定规程

    本规程适用于新制造的、使用中的及修理后的测量范围在一50一+300̀C，采用热敏电
阻或其他半导体类感温器的温度指示控制仪和温度控制仪 (以下简称控制仪)的整体检定〔

                                    一 概 述

    控制仪一般由控温、测温两大系统共同或单独组成

    控温系统一般由设定电路、比较电路及相应的信号处理电路、位式控温执行电路组成

    测温系统是根据感温器随温度而变化的特性，经相应电路处理后，在指示仪表显示出相
应的温度，而达到测温的目的。

二 技 术 要 求

1 外观

1.1 控制仪应标有产品的名称、型号、测量范围、制造厂名、出厂编号、出厂日期及表示
温度的符号 “℃”标志及分度值。

1.2 控制仪感温器所用封装材料应无裂痕。引线、接插件必须接触良好，焊接牢固，无虚

焊。感温器所使用的保护管及封装材料应能承受相应的使用温度。

1.3 控制仪指示仪表的起点调整器应能正常调整指针起始点，指示仪表指针应能平稳移

动，无卡针摇晃和迟滞等现象。

1.4 控制仪指示仪表指针应深人最短分度线的1/4-3/4以内。其指针尖端宽度不得大于

主分度线的宽度并垂直于分度线。

1.5 控制仪的设定旋钮标志，应能设定在刻度尺上的任意刻线上并且与之重合。
2 示值允许误差

    控制仪示值允许误差应不大于表1的规定 (表中未列出数值时，以说明书指标为准)。

                                                  表 1 ℃

测最范围 10一50 1。一too}一5。一50 50-200 100-300 20一300

示位允许误差 士1.0
                  l

-2.0 { -3.0 士5.0 15.0 x 10.0

3 设定点误差

    控制仪的设定点误差应不超过示值允许误差。
4 切换差

    控制仪的切换差在上限温度小于或等于100℃时，应不大于示值允许误差绝对值的1/2

在上限温度大于100℃时应不大于示值允许误差绝对值的1/4

5 绝缘电阻

    在环境温度为5-351C，相对湿度不大于80%时，控制仪电源回路与外壳之间的绝缘电
阻应不小于20MSZo

6 绝缘强度

    在环境温度为5 - 35̀C，相对湿度不大于80%时，控制仪电源回路与外壳之间施加
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1500V交流电压，历时I min应不产生击穿和飞弧或5mA泄漏电流报警等现象。

三 检 定 条 件

标准器

二等标准水银温度计 (一60一+3001')。
检定设备

  恒温槽及其技术要求应符合表2规定。

                                              表 2

0
0

0
0

名 称 测量范围 工作区域最大温差 工作区域水平温差

酒精低温槽 一60-0 0.30 0.15

水 槽 +1一 +95 0.10 0.05

油 槽 +95一 +300 0.20 0.10

8.2 读数望远镜和放大镜

8.3 冰点器。

8.4  500V, 10级绝缘电阻表。

8.5 输出电压不低于1500 V ,输出功率为0.25kW耐压试验仪，具有泄漏电流设定的耐压

试验仪，泄漏电流设定在5mAo

四 检定项目和检定方法

， 控制仪的检定项目

    新制造的和修理后的控制仪检定项目为1-6条，使用中的控制仪检定项目为1-4条。
10 外观检查

    用目力观察，应符合第1条的要求。

11 示值误差检定

11.1 检定点:控制仪的检定点应在测量范围内均匀分布在指示刻度尺主刻度线上 (包括

测量上、下限)，而且不得少于5个检定点。

11.2 检定顺序:一般从下限温度点向上限温度点逐点进行，负温区部分从零点向下逐点

进行。

11.3 读数方法:读数前先校准起始点和满刻度，再将视线垂直于表盘。读数应估计到最

小分度值的1/10。使用放大镜读数时，视线应通过放大镜中心。读数不得少于2次。

11.4 零点检定:将控制仪的感温器插人盛有冰、水混合物的冰点器中，其工作端距冰点

器底部、器壁不得少于20mm，待示值稳定后进行读数。读数不得少于2次。

11.5 其余各点的检定:检定时采用比较法进行。
11.5.1 恒温槽温度偏离规定的检定点不得超过土0.2℃ (以标准温度计为准)。待温场稳

定后进行检定。在每点检定过程中，槽温变化不得超过0.100C(使用自动控温恒温槽时，
控温波动度不得超过土0.05'C /IOmin)

11.5.2 实际温度和示值误差分别按式 (1) 和式 ((2)计算:

                                        t二 A + : (1)

式中:r 恒温槽实际温度，℃;
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      A— 标准温度计示值，℃;

      s— 该检定点证书上的修正值，℃。

                                        乙 =a一t                               (2)

式中:乙— 被检控制仪示值误差，℃;

      a— 被检控制仪示值，℃。

    控制仪各点示值误差应符合第2条的规定
12 设定点误差和切换差的检定

12.1 检定点:在设定刻度尺主刻度线上进行，相当于设定满量程的30%, 50%, 80%的

位置上进行检定。

12.2 检定方法:将控制仪的旋钮设定标志对准与所要检定的温度点相应的刻线上，把标
准温度计与被检控制仪感温器同时插人恒温槽中，然后控制恒温槽温度缓慢上升。在输出信
号切换时，读取标准温度计的示值，该温度值为上切换值。然后使恒温槽温度缓慢下降，同

样在输出信号切换时，再读取标准温度计的示值，该温度值为下切换值 (检定时恒温槽温度

升降速度应不大于0.1 *C /min)。如此反复2次

12.3 设定点误差:2次上切换值温度的平均值和下切换值温度的平均值与接点温度的设定
值的最大误差即为设定点误差。该值应符合第3条的规定。

12.4 切换差:上切换值温度的平均值与下切换值温度的平均值差值的绝对值即为切换差
该值应符合第4条规定。

13 绝缘电阻

    将输出直流电压为500V绝缘电阻表的两根导线分别接在控制仪电源回路与外壳之间，

测量绝缘电阻示值应保持los后读数，其绝缘电阻应符合第5条的规定。
14 绝缘强度

    将耐压试验仪的两端子接在控制仪电源回路与外壳之间施加1500V交流电压，该电压

是由零逐步平稳上升到规定值;保持lmin应不出现击穿和飞弧或泄漏电流报瞥等现象，然
后平稳地下降到零并切断电源。

    经耐压试验后的控制仪仍应工作正常，并符合各条的规定。

五 检定结果的处理与检定周期

15 经检定符合本规程要求的控制仪发给检定证书，
明不合格项目。

16 控制仪的检定周期可根据使用情况确定，一般为

不合格的发给检定结果通知书，并注

1年
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附录 温度指示控制仪检定记录格式

《 》型

        } }编号 一
，，量范围二 } 一夕卜观{ 1分度值， {

示 值 检 定

名义温度八二 }
被检示值 r

一
一

平均值戍 {
示值误差 t 一

设定点误差及

切换差检定

检定点爬 3096 t 50% ℃ 80% ℃

上切换值

平均值戊二

下切换值

平均值 飞

计算结果 设定点误差走 切换差八二

绝缘强度 一绝。电阻 { }。定结沦
备 注

检定员 审核员 检定 日期

附录2 温度指示控制仪检定证书 (背面}格式

检 定 结 果

检 定 项 目 检 定 结 果

示值误差

设定点误差

  切换差

绝缘电阻

绝缘强度

    外观
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