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柴油机峰值压力计检定规程

木检定规程适用于新制造、使用‘1‘和修理后的峰值压力计的检

定

                            一 概 述

    峰值压力计是用来测量柴油机汽缸爆发压力和压缩压力的一种专

用计量器具.

    结构如图1所示.

    峰值压力计的作用是把来自柴油机汽缸的周期性脉动爪力转换为

膜片的巾心集中力输出，再传递给仪器的测量元件-一压缩弹簧，并
由转换机构— 螺纹副、盘弹簧等的作用，在度盘上显示出测量的压

力值。

                      二 技 术 要 求

    1 峰值压力计度盘上的标尺、标尺数码和单位符号要清晰、完

整。

    2峰值压力计标尺的分度值为0.IMP“，刻线宽度不大于标尺

问距的四分之一。

    3 度盘及标尺表面不应有妨碍读数的缺陷和损伤.
    4 度盘的转动在测量范围内应平稳、灵活，不应有卡滞、松动

现 象。

表 1

� .酥户 望鸰，�.._兰士犷 卿_
示值变动性 (肠)
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                          图 1

1-帽，2一顶杆螺钉，3-调格螺母，4一热圈.5-定位螺

钉.6-环，7-;} ?钉;4-刻度盘，9--栓，10~一r.,弹赘，

11-锁紧螺I-J,                                   12--M, 13-til子，14-螺订，踢-"}'? 87,
16一止动ifb 17-衬，13-7rJ,11弹簧，19-M'盒，20-

鳃订，2l一膜!卜 22-座，23--套;24一平沙;25--蝉}石

26-锥形狡头。27--热圈，29-固宁座，29-活塞.3。一
      片{盖，31-定"f '}l, 32A   --Ŝrr‘”一顶汗
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    5 峰值压力计外露部分的氧化处理和电镀层应均匀、牢固，不

得有明显裂纹、起泡、脱落等损伤或缺陷.
    6 峰值压力计的准确度级、允许误差、示值变动性的规定见表1.

                        三 检 定 系 件

    7 检定时可用三等以上标准活塞压力计或准确度为0,4级的精
密压力表作为标准。

    8 检定用工作介质最好用气体，条件不具备时也可用油。如用

油作工作介质时，应在检定完毕后，清除残留在被检峰值压力计气室
内的油.清除办法见本规程的工1,5条。

    9 检定时环境温度应满足标准器的使用要求。

四 检定项目和检定方法

    10 外观检查
    目iA」检查峰值压力计，应符合本规程的1-5条规定。

    11 示值检定

    11.1把峰值压力计安装在符合本规程第7条的检定设备上进行
检定 。

    11.2示值检定点按2, 5, 8, 10, 12, 15 MPa(对于测量上限

12 MPa的峰值压力计可无工，MPa)顺序进行，并重复三次。

    11.3在施加标定压力时，度盘并不转动，当压力下降为零时，
度盘即转动若干兆帕.如此反复操作多次，直到度盘不再转动时为

止.认定此时度盘所显示的示值即为检定点示值，然后进行下一个检
定点的检定·⋯ 分别把各个检定点的数值记入记录表 中 (见附录)。

每次检定完后，应把度盘转回到测量下限以下。
    11,4误差计算公式

    11.4.1被检峰值压力计基木议差6,按下式计算:

pt一Pn

Pt一PT
x 100% (1)
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式，卜 p，— 被检峰值压力计的压力示值，

      P.---标准器的压力示值，

      Pt— 被检峰值压力计测量的上限值，

      p下一一被检峰值压力计测量的下限值。

    各次(5，均不得超出表1中允许误差的规定

    11,4,2被检峰值压力计示值变动性b:按下式计算.

P6me二一pL.In

p上一p下
X 100%     (2)

式中:Pf.m， r— 被检峰值压力计同一个检定点的最大示值，
      Pf. m I.--一被检峰值压力计同一个检定点的最小示值。

    各点b，均不得超出表1中示值变动性的规定。

    11,5清除残油处理
    清除残油前，先把峰值压力计的螺母 (25)〔和外套 (23)紧固

在一起〕和锥形接头 (26)拆下后，再把四个紧固螺钉 (20)拧下(注

意装配位置)，用细棉纱擦拭干净两膜片和座 (22)孔内的残油。清

洗干净后，再分别装配到位。

                  五 检定结果处理和检定周期 ·

    12经检定，符合本规程要求的峰值压力计即为合格，发给检定

证书，经检定，不符合本规程要求的峰值压力计即为不合格，发给检
定结果通知书.

    13 峰值压力计的检定周期可根据使用情况确定，但最长不得超

过半年。
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附 录

峰值压力计检定记录表
编号:

被检定仪表:使用单位_

测虽 图口

制 造 厂

仪 表 号

准 确 燮 级

使用的标准仪器:名 称 _ 仪 器 号 _

汹皿茫围 准确度等级

标准仪器压力值

  Pe/MPa

被检峰值压力计示值

      p./MPa

澳基值d}/MPa 示俏变动性

  b,/MPa第一次
i 一I
第二次 第三次

检定结果.

                                                            检定员

检定日期 年 月 日


